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[bookmark: _Hlk180684245]山东济钢航空航天精工制造有限公司就“济钢空天精工2026年度生产原材料、备品配件、外协工序三项框架入围项目”进行公开招标，欢迎有意向单位参与投标。有关事项如下：
招标人采用公开招标方式邀请有意向的合格投标人（以下简称“投标人”）就济钢空天精工2026年度生产生产原材料、备品配件、外协工序三项框架入围项目，提交密封的、有竞争性的投标文件。
本次框架入围招标采购是指：通过公开招标，集中确定若干家入围供应商，建立2026年度生产原材料、备品配件、外协工序三项供应商库。招标人有具体生产原材料、备品配件、外协工序采购需求时，将从入围供应商中采用竞争性谈判或询比价方式确定成交供应商，经审批备案后签订正式采购合同。入围供应商须按照后续项目要求提供相应原材料、备品配件、外协工序，招标人根据合同实际情况结算价款。
一、项目编号：1131260726001
二、项目名称：济钢空天精工2026年度生产原材料、备品配件、外协工序框架入围项目
三、项目概况及内容
1、济钢空天精工2026年度生产原材料、备品配件、外协工序框架入围项目。
2、项目内容：2026年度生产原材料、备品配件、外协工序的采购。主要内容包括依据采购需求，对应提供高质量原材料、备品配件、外协工序。
A类：
	类别
	物资名称
	大类
	具体牌号

	A类
	生产原材料
	A1包：铝合金
	板材、棒材、型材：6061-T6/T651、2A12、2A14、6063-T5/T6、7075-T6/T651、7050-T7451、2024、5083等

	
	
	A2包：钢材
	板材、棒材、型材45#、Q235B、Q355B、Q390B、314、316L、40Cr、42CrMo等

	
	
	A3包：钛合金
	TC4、TC6之外，还有TA1、TA2、TA5、TA15、TB6、TC11

	
	
	A4包：高分子材料
	尼龙、聚氨酯、聚酰亚胺、聚醚醚酮、聚酯板等





B类：
	类别
	物资名称
	大类
	具体牌号

	B类
	备品备件
	B1包：刀具
	车刀：外圆车刀、镗孔刀、切断切槽刀、螺纹车刀、成型车刀；
铣刀：立铣刀、面铣刀、方肩铣刀、球头铣刀、倒角铣刀、三面刃铣刀、T型铣刀、玉米铣刀；
孔加工刀：定心钻、麻花钻、扩孔钻、铰刀、锪钻、粗镗刀、精镗刀；
螺纹刀：丝锥、螺纹铣刀、板牙；
夹持刀柄：ER刀柄、侧固刀柄、液压刀柄、热缩刀柄、浮动攻丝刀柄、加长杆、变径套

	
	
	B2包：工装夹具
	平口钳、分度头、三爪卡盘、四爪卡盘、涨套工装、液压夹具、气动夹具、组合治具、定位工装、压板螺栓组件、工装垫板、顶尖、卡箍

	
	
	B3包：机电机具及五金备件
	电机、轴承、电动工具、钳工机械、标准件、五金杂品


C类：
	类别
	服务内容
	工序类别
	具体牌号

	C类
	外协工序
	C1包：热处理
	退火、正火、调质、淬火、回火、渗碳、氮化、固溶时效、去应力、深冷处理

	
	
	C2包：表面处理
	阳极氧化、硬质阳极、镀铬、镀锌、发黑、发蓝、喷涂、钝化、抛光、喷砂、电镀镍

	
	
	C3包：加工
	车削、铣削、钻孔、镗孔、铰孔、攻丝、切断、磨加工、线切割、电火花、锯切、拉削


3、项目地点：根据后续所需项目实际情况确定。
4、结算方式：根据后续所需项目实际情况确定。
5、有效期限：自入围通知书发出之日起一年。
6、特别说明：本次入围不承诺具体采购量及采购金额，以实际发生为准。
四、投标人资格要求
[bookmark: _Hlk193987890]本次招标要求投标人须为中华人民共和国境内依法注册的企业法人或其它组织，须具备完成和保障如期交付承担招标项目的能力。
1、投标人及其投标的服务须满足如下通用资格要求：
（1）根据最高人民法院、国家发改委等九部门联合印发的《关于在招标投标活动中对失信被执行人实施联合惩戒的通知》规定，投标人不得被人民法院列为失信被执行人。
（2）根据国家发改委等部委联合印发《关于对电力行业严重违法失信市场主体及其有关人员实施联合惩戒的合作备忘录》（发改运行〔2017〕946号）规定，投标人不得被政府主管部门认定存在严重违法失信行为并纳入电力行业“黑名单”。
（3）投标人不得被工商行政管理机关在全国企业信用信息公示系统中列入严重违法失信企业名单或经营异常名录，须提供国家企业信用信息公示系统（www.gsxt.gov.cn）对应查询结果。
（4）投标人近三年内无因自身或分包商原因导致的违约、合同终止记录，无腐败、欺诈、投标及履约违规违纪行为。
（5）投标人不得是济钢集团、济钢空天电控发布的黑名单企业。
（6）投标人在国内招投标、合同履行及质保期服务中无不良行为记录。
（7）本次招标接受联合体投标。联合体成员不超过2家，须提交联合体协议并明确牵头方，联合体各方不得再单独或参加其他联合体投标。
（8）严禁挂靠投标，如有单位资料造假，一经发现，立即在网上公示，并永久取消投标资格。
（9）报名及投标人员在济钢集团的一切活动必须遵守济钢集团的安全规定。
[bookmark: _Hlk197612940]2、投标人及其投标的服务须满足相应招标项目的专用资格要求如下：
（1）主体资质：
	分包序号
	资质要求

	A类（A1-A4 包）
	在中华人民共和国境内依法注册，具备独立法人资格及增值税一般纳税人资格，营业执照合法有效；营业执照经营范围包含金属材料、合金原材料、工业型材、特种冶金材料、高分子材料或同类原材料生产、销售相关表述。

	B类（B1-B3 包）
	在中华人民共和国境内依法注册，具备独立法人资格及增值税一般纳税人资格，营业执照合法有效；营业执照经营范围包含刀具、夹具、电机、机械零部件、五金机电产品、工业自动化备品备件或同类生产备品备件的生产、销售相关表述。

	C类（C1-C3 包）
	在中华人民共和国境内依法注册，具备独立法人资格及增值税一般纳税人资格，营业执照合法有效；营业执照经营范围包含机械加工、热处理、表面处理、金属零部件加工、工业外协加工服务或同类生产工序服务相关表述。


（2）供货与产能资质：
	分包序号
	资质要求

	A类（A1-A4 包）
	具备航空航天类原材料稳定供货能力，可提供原厂授权、经销合作协议、进货渠道证明或自有生产资质证明任一即可；若为生产型投标人，需具备对应合金、金属、非金属原材料生产相关配套资质、生产场地证明。

	B类（B1-B3 包）
	具备工业生产用刀具、夹具、电机等备品备件的稳定供货能力，可提供原厂授权、经销合作协议、进货渠道证明或自有生产资质证明任一即可；若为生产型投标人，需具备对应刀具、夹具、电机等备品备件生产相关的配套生产资质、生产场地及生产设备证明文件。

	C类（C1-C3 包）
	具备航空航天零部件热处理、表面处理、机械加工等外协加工工序的稳定承接与交付能力，拥有对应工序的专用生产设备与固定生产场地，可提供加工设备清单、生产场地证明及同类工序加工业绩证明；涉及特种工艺工序的，需具备对应工艺的合规资质或行业认证文件。


（3）安全合规要求：
①提供书面声明，承诺近三年内自身生产、仓储、运输环节未发生较大及以上安全生产责任事故；
②企业配备专职安全管理人员，安全管理人员经专业培训考核合格，持有有效安全生产管理人员资格证书；
③涉及原材料切割、热处理、仓储装卸、危化辅料使用等特种作业岗位人员，须经国家规定专项安全培训考核合格，持有对应工种《中华人民共和国特种作业操作证》，包含焊接与热切割、电工、起重作业等相关证件；
（4）财务要求：具有良好的财务状况，近三年没有处于被责令停业、财产被接管、冻结破产状态，成立满三年的提供近三年经审计财务报表；成立不满三年的提供自成立以来财务报表；成立不满一年的可提供银行资信证明。
（5）信誉要求：具有良好的商业信誉，近三年以来在经营活动中无不诚信记录和无重大违法记录（提供书面声明）；“国家企业信用信息公示系统”（www.gsxt.gov.cn）中未列入“列入经营异常名录信息”、“严重违法失信名单（黑名单）信息”；“中国执行信息公开网”（https://zxgk.court.gov.cn）中未列入“失信被执行人”。
五、公告及报名时间
1、报名方式：通过登录济钢集团有限公司阳光购销平台网上报名，平台网址：http://bidding.jigang.com.cn/；
2、公告和报名时间：2026年 7 月 27 日至2026年 8 月 3 日，逾期不再受理。
六、招标文件:
1、获取方式：凡有意参加的潜在投标人，在公告期内登陆：济钢集团有限公司阳光购销平台http://bidding.jigang.com.cn/，注册用户成功后，须修改初始密码，重新登录后报名，报名通过后方可下载招标文件；
2、售价：200元/包。仅通过公对公账户转账进行网上购买（个人名义转账无效），投标人汇款凭证及开票信息（公司名称、税号、地址、开户行及账号、电话等）通过电子邮件方式发送专用邮箱（hjkjcgzb@163.com）售后不退。汇款凭证发送后，招标人验证通过，方可下载招标文件。
注意：领取招标文件时的资料查验不代表资格审查的最终通过或合格，投标人最终资格的确认以评标委员会的资格后审为准。
3、缴纳标书费账户信息：
单位名称：山东济钢航空航天精工制造有限公司
税号：913701127262190790
地址：山东省济南市历城区机场路11977号116室
电话：0531-88841121
开户行：中国工商银行济南市东城支行
帐号：1602003409004100414
行号：102451000344
七、投标保证金：无。
八、投标文件的递交
1、现场递交：投标人需在2026年8月11日上午9:00前，将密封完好的投标文件递交至山东济钢航空航天精工制造有限公司办公楼2楼招标室，完成现场签到后离场；
2、邮寄递交：投标人需确保投标文件在2026年8月11日上午9:00前送达山东省济南市历城区机场路11977号（空天精工公司），邮寄过程中的延误、损坏等风险由投标人自行承担。
3、逾期送达的、未送达指定地点的或者不按照招标文件要求密封的投标文件，招标人将予以拒收。
九、资格审查方式
资格后审；开标后，评标委员会对投标单位的资质文件进行评审。评审合格的进入下一阶段评审；评审不合格的按废标处理，投标文件将被退回，标书费不退。
十、联系方式
招标联系人：贺工，联系电话：15666978371；
[bookmark: _Hlk197610744]业务联系人：刘工，联系电话：13780719226。
十一、解决合同纠纷的方式
双方友好协商解决，协商不成提交招标人所在地人民法院诉讼解决。
十二、供应商库动态管理
本项目供应商库实行动态增补机制。入围有效期内，招标人不定期受理新供应商增补申请，按本招标文件规定的资格条件和评审标准审核，合格者纳入供应商库，与原入围供应商享有同等权利。
十三、招标内容和其他要求以最终的招标文件为准。
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